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Примечания.

1. Изготовление и монтаж металлоконструкций производить в соответствии с указаниями СП 53-102-2004

    "Общие правила проектирования стальных конструкций".

2. Все заводские и монтажные соединения сварные.

3. Электросварку производить электродами типа Э50А ГОСТ 9467-75. Высоту сварных швов принять по

    наименьшей толщине свариваемых элементов, кроме оговоренных.

    Длину сварных швов принять по всему периметру сопряжения деталей.

4. Все элементы очистить и обезжирить.

5. Окраска наружной поверхности дымоотводящего ствола-кремнийорганическая эмаль КО-870.
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